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La presente invention est relative au traitement 
en vue de Tamelioration de leur aspect exterieur. 
de matieres plastiques courantes qui rentrent dans 
la fabrication d'un grand nombre de produits. 

Les matieres plastiques les plus usuelles telles que 
fcs polyamides, polyolefines, polystyrenes, chlorures 
de polyvinyle, poiyacrylonitriies, de fagon generale, 
la plupart des poiymeres destines a etre modes, in- 
jectes, extrudes, files, calandres ou enduits, se pre- 
sentent a Tetat brut comme <3es corps tranducides 
ou transparents» ou d'une codeur mal definie et 
peuagTeableaToeiL 

Ccst ainsi que, pour des raisons eslbetiques ou 
fonctionndles, il faut ie plus souvent ajouter, a 
un moment de la fabrication de ces poiymeres des 
pigments ou des opacifiants qui permettent d'flar- 
gir le champ d'utiiisation de ces matieres. Ces pig. 
ments ou opacifiants se presenlent sous forme de 
poudre ou de liquide; leur addition s*e£fectue, soit 
en cours de polymerisation, soit sur le polymere 
Im-meme, a I'elat solide ou fondu, ou en solution; 
^e pent enfin s'effectuer en meme temps que IW- 
dition de plastifiants comnre, par exempie, lors de 
la preparation de la matiere sous forme de plastisol 
destine a etre gelifie. 

Ces divers modes de coloration dependent cs- 
sentiellement de Tusage ulterieur des matieres con- 
siderees. 

Enfin, les effels recherches avec ce mode de colo- 
ration se limitent en general a I'obtention d*une cou- 
leur uniforme, ou d'un aspect marbre par I'emploi 
de deux colorants non miscibles, ajoutes a k ma- 
liere a I'etat fluide en cours de fabrication du 
produit manufacture, et qui se repartissent suivant 
les hgnes d'ecoulement de la matiere. 

On connait egalement d'autres modes d'obtention 
d un effet exterieur decoratif. pour une matiere plas- 
Hquc transparente a Pctat brut, et utilisee sous for- 
me d une couche mince appKquee par impregnation 
8 210042 7 ^ 



ou enduction sur un support; on intercale entre le 
support et la couche plastique une nappe peu epaisse 
de fibres colorees, de telle sorte que ceUe-ci soit 
visible par transparence a travers la matiere plas- 
tique et cache le support qui pent presenter im 
aspect grossier; divers effets peuvent clrc obtenus 
par celte methode, tels que i'imitation da bois par 
exempie. ^ 
En regard de ces precedes connus de coloration, 
la presente invention a pour but de proposer un 
nouveau mode de traitement decoratif des matieres 
plastiques permettant d'obtenir des effets exterieurs 
nouveaux. 

Ole a pour objet un precede de coloration dans • 
la masse et de decoration d'une matiere plastique, 
caractense en ce que, avant son fagonnage definitif 
on mcorpore a cette matiere des fibres colorees. 

Selon une caracteristique supplementaire du pro- 
cede, on provoque, au cours de son fagonnage defini- 
tif, un ecoulement de la matiere plastique a I'etat 
pateux dans au moins une direction preferentielle. 

L'invention se rapporte egalement aux produits 
manufactures avec des matieres plastiques traitees 
seion le precede ci-dessus, 

Parmi ccux-ci, i'invention concerne encore plus 
particulierement les stratifies caracterises par la com- 
bmaison d*un support en nappe et d'au moins une 
couche de matiere plastique trailee sdon le pro- 
cede ci-dessus, et appliquee sur ce support 

Comme il a ele rappele plus haut, les matieres 
plastiques usuelles n'ayant. en general, pas wn aspect 
agreable a Poeii a Tetat brut, eHes necessitent, en 
vue de leur utilisation ulterieure, un traitement ten- 
dani k remedier a cet inconvenient. Conformement 
a 1 invention, ce precede de traitement a cet effet 
consiste a introduire, dans la masse de matiere plas- 
tique, des fibres de matiere coloree de faible dia- 
metre. 

On pent ulOiscr des fibres de diametres et de 
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longueurs ires varies sdon les e&ets que Ton vent 
obtenir. On obtient, nolamzncnt, des effcts decoratifs 
seduisants, en utHisant des fibres d'^in diametre d« 
Tordre du centieme de millimetre ou meme moins, 
et d'une longueur de qudques millimetres. Un tel 
type de fibre est, par aiiieurs, bien connu, car ii 
est utilise dans la &brication ^'articles regembla n t 
au velours et dits «flockes>; dans ce procede^ 
on colle sur un support quelconque des poils tres 
ims qui sont maintenus perpendiculaies a la sur- 
face du support pendant la prise de I'adbesif au 
moyen d'un cbamp flectrostatique. Ces poils tres fins 
ou « flock » sont en goieral obtenus a partir -de 
fils ou de filaments tres minces prealablement colo* 
res et coupes ensuite a des longueurs variables sdon 
I'epaisseur desiree pour Tarticle. 

On peut utiliser des fibres de toutes sortes, na* 
turelles ou syntbetiquesi sous reserve, bien ^tendu, 
qu'dles puissent subir sans se deteriorer le traite- 
ment d'incorporation a la matiere plastique et les 
traitements ulterieurs (fusion, cuisson) de celle<i. 

De plus, ces fibres etant prealablement colorees, 
il convient de s'assurer que le traitement precedent 
n'aiterera pas les pigments. 

D'ime fa^on generale, avec ks reserves preceden- 
tes, le choix de la nature et -du traitement preaiable 
des fibres est essentiellement fonction du prix de 
revient, et bien entendu, de Teffet esthetique re- 
cherche. 

Le procede selon invention peut s'appliquer a 
toutes les matieres plastiqaes servant de matiere pre- 
miere usuelle a la fabrication de nombreux objets 
courants, telles que les polyamides, polyole&ies, po- 
lystyrenes, chlonires de polyvinyle, polyacrylonitri- 
ies et en general, tous les polymeres susceptibles de 
subir im fa^onnage quelconque. L'addition de fibres 
a ces matieres pent etre effectuee a la place, ou en 
plus, des pigments conventionnds pulverubnts ou 
liqnldes; ainsi, die peut intervenir auz divers stades 
de transformation de la matiere plastique qui peu- 
vent donner lieu a Tadjonction de pigments : poly- 
merisation, fusion ou dissolution, mdange au poly- 
mere solide lorsque cdui-ci se trouve par exemple 
sous forme de poudre ou dc granules, enduc- 
tion a Taide d'un plastifiant idcstine a etre gelifie, 
etc. 

Une fois que Tincorporation de ces fibres colo- 
rees a la matiere plastique est terminee, cdie-ci se 
prete a toutes les transformations ulterieurcs, en vue 
dc la fabrication d'un produit fini, exactemcnt com- 
me lorsque des pigments conventionnds sont utilises 
seuls. En effet, grace a leur tres grande finesse, les 
fibres utilisees ne perturbent absolument pas Tecou- 
Icment de la matiere en vue de son fagonnage; dies 
ne sortent pas a la surface du produit fabrique et 
cette surface garde son aspect continu et iissc. 

Sdon unc caracteristique supplementaire et im* 
portante du procede, apres avoir introduit les fibres 



2 — 

dans la matiere plastique a traiter, on force la ma- 
tiere a s'ecouler dans une direction donnee, au cours 
•de son fagonnage ulterieur. 

Cette fagon de proceder est interessante, car on 
constate que les poils ou fibres colores ont tendance 
a s'orienter dans ie sens d'ecoulement de la matiere, 
et a materialiser ainsi les lignes de courant. Ce 
resnltat offre une possibilite de decoration supple* 
mentaire dans la fabrication de nombreux objets 
manufactures; ainsi. on pourra Tobtenir par exem- 
ple, pour des objets fabriques sur une presse a injec* 
tion en disposant, de fagon appropriee, la ou les 
buses li'injection; il en va de meme -dans ie cas ou 
la matiere plastique sous forme pateuse subit un 
laminage, ou une extrusion. 

En ce qui conceme le produit resultant de Tappli- 
cation du procede decrit ci-dessus, on obtient a la 
surface de cdui-ci un effet exterieur nouveau et 
agreable a Fceil. Vu du loin, le produit peut avoir 
un aspect mouchete, tandis que Tobservation rap* 
prochee montre dairement la presence des fibres de 
couleur. L'effet general peut varier sdon que la ma- 
tiere plastique a ete egalement teintee ou opacifiee, 
ou qu*dle a ete traitec imiquement sdon le procede 
ci-dessus. 

On obtient un excellent effet decoratif avec des 
matieres transparentes ou translucides, c'est-a-dire 
sans opacifiant ni charge, car la presence des fibres 
dans la masse donne ime impression de relief; dans 
le cas d'une nappe de matiere plastique, on peut 
ainsi avoir Taspect visud d'un tapis ou d'une four- 
rure. 

La tonalite generale du produit obtenu est donnee 
par la couleur des fibres, mais die peut etre modi- 
fiee par Taddition d'un pigment conventionnd, en 
vue de creer im contraste ou, au contraire, un 
effet ton sur ton. 11 est egalement possiide -de varier 
les effets obtenus par l'addition de fibress de diffe- 
rentes coideuxs. 

Enfin, dans le cas ou la matiere plastique a subi 
un ecoulement dans -une direction preferentidle au 
moment de son fa^onnage, une grande partie des 
fibres sont orlentees dans cette direction, ce qui 
accentue Timpression visudle de fourrure. A titre 
d'exemplc, la figure du dessin annexe montre one 
vue agrandie d'une .portion de la surface il'une telle 
matiere plastique circonscrite dans un cerde de 
cinq millimetres de diametre. 11 va sans dire qu'on 
peut, dans certains cas, provoquer 4in ecoulement 
dans plusieurs directions pour obtenir d'autres ef- 
fets. 

Une matiere plastique ayant subi un traitement 
decoratif, tel que celui qui vient d'etre decrit, est 
avantageusement utiiisee pour la fabrication de re* 
vetements de sol du type comportant un support 
simple ou composite, et une couche de matiere plas- 
tique fixec sur ce supporL Les effets decoratifs, doi 
a la matiere traitee selon I'invention, conviennen 



particulieFcment bieii a ce genre d'article. le nouv^l 
aspect donne par Ics fibres colorees etant plus chaud 
que cdui qui resuite de i'emploi de pigments con- 
ventionneis. Bien entendu, le support peut etre de 
toute nature connue dans la technique consideree. 

Afin de permettre de.comprendre encore mieux 
Tinvention, les deux modes de mise en oeurre du 
iprocede sent donnes parmi bien d'autres modes sui- 
vants de realisation possibles. 

Premiere methode. — Dans la fabrication d'un 
stratifie a surface plastique pour des revetements 
de sol, on fait d'abord un plastisol dans un malaxenr 
a pales dans iequei du chlonire de poly\-inyle en 
poudre est melange avec tin plastifiant et divers 
adjuvants comme <les stabilisants et des charges mi- 
nerales. On ajoute un pourcentage, determine selon 
I'cffet desire, de matiere a fibres minces, courtes et 
colorees, et le malaxage repartit, d'une fagon homo- 
gene, ces fibres dans le plastisoL 

Le plastisol peut ensuite etre enduit a la rade sur 
un support td qu'un tapis de fibres de jute ou de 
matiere synthetique aiguilletee; de preference, il est 
lamine sous forme dW film depose ensuite sur un 
support au moyen d'un dispositif tel que cdui qui est 
decrii dans les brevets frangais n** 1.354.951 depose 
le 29 Janvier 1963, et n» 1.387.966 depose le 19 de- 
cembrs 1963, tous deux au nom de la demanderesse. 
Le pjastisol ainsi forme et applique sur Tartide subit 
le traiteraent ulterieur, notanmaent une cuisson a la 
chaleur, qui lui donne ses qualites definitives. 

Deuxieme melhode. — Dans la fabrication de 
prodnits moules, injectes ou extrudes, on ajoute la 
matiere en fibres minces, courtes et colorees a la 
matiere plastique en grannies. 

Ceci necessite une regranulation, operation cou- 
rante chaque fois que Ton effectue la coloration 
des granules ou qu'on ajoute un plastifiant. 

Les granules auxquds on melange les fibres sont 
fondus et extrudes une nouvelle fois dans une extru- 
deuse a granulation : les fibres se trouvent alors 
intimement melees a la matiere. Bien entendu, il 
convient, comme il a etc deja mentionne. que la 
nature des fibres et de leur pigment soit compatible 
avec ce traitement. 

II est evident, d'apres ce qui precede, que Ton 
peut proceder scion bien d'autres methodes pour 
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incorporer ces fibres a la matiere a traiter, ct que 
Ton peut varicr notoirement les effets exterieurs 
ohtenus de la sorte, sans pour autant sortir du cadre 
de Tinvention. 

RESUME 

La presente invention a pour objets : 

I. Un procede de coloration dans la masse et do 
decoration d'une matiere plastique caracterise par 
les points suivants pris seuls ou en combinaison : 

P Avant son fagonnage definitif, on incorpore a 
cette matiere des fibres colorees; 

2** Au cours de son fagonnage definitif, on 
provoque un ecoailement de la matiere plastique a 
Tetat pateux dans au moins une direction prefe- 
rentidle; 

3'' On incorpore les fibres colorees a la matiere 
plastique a I'etat brut; 

4^ On incorpore les fibres colorees a la matiere 
plastique deja teintee ou opaci^ee; 

5° Les fibres que Ton incorpore a la matiere ont 
de preference un diametre inferieur au dixieme de 
millimetre et une longueur superieure a dix fois le 
diametre, comprise entre un et dix; 

6** Les fibres sont incorporees a un plastisol a 
1 etat pateux par un malaxage, et le mdange est 
ensuite iamine sous forme de film, ou enduit de ia 
rade sur un support; 

7® Les fibres sont mdangees a des granules de 
matiere plastique, et le melange est oisuite extrude, 
ou injecte ou moule. 

IL Un produit en matiere plastique traitee con- 
formement au procede ci-dessus, et caracterise par 
les points suivants pris seuls ou en combinaison : 

1** La. matiere plastique renferme, dans sa masse, ' 
des fibres colorees visibles a la surface du produit; 

2* Les fibres colorees presentent une orientation 
generale N-isible a la surface du produit. 

III. Un produit stratifie caracterise par la com- 
binaison d'un support en nappe et d'au moins une 
couche de matiere plastique traitee selon le pro- 
cede ci-dcssus ct appliquee sur ce support 
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